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Quiénes somos

Somos una empresa 100% mexicana, fundada en 1999, dedicada a ofrecer
servicios de mantenimiento, calibración y venta de instrumentos y equipos.
Nuestro compromiso con la excelencia nos ha permitido desarrollar un laboratorio
especializado para la calibración. A lo largo de los años, hemos trabajado con una
amplia gama de industrias, adaptándonos a sus necesidades específicas y
garantizando la máxima precisión y confiabilidad en nuestros servicios. Nos
enorgullece mantener relaciones duraderas con nuestros clientes, basadas en la
confianza, la transparencia y el compromiso mutuo de alcanzar la excelencia. 

MISION 
Ser una empresa dedicada a brindar los productos y servicios de mantenimiento,
venta, capacitación y calibración en las diferentes áreas de la aplicación de la
metrología, proporcionando la satisfacción de calidad que nuestros clientes
requieren para cubrir sus expectativas.

VISION
Mantener la confianza de nuestros clientes y proveedores desempeñando
eficazmente y con calidad, nuestros servicios como empresa prestadora de estos
mismos y con buenos resultados.



TEMA PAGINA

INTRODUCCIÓN: ¿QUÉ ES LA DUREZA? 4

Anatomía de un durómetro 5

Rockwell: lectura directa y rapidez 6

Brinell: huella grande, visión del material 7

Vickers y Knoop: cuando el detalle importa 8

Shore: dureza en cauchos y polímeros 10

Comparativa de métodos 10 11

Preparación de muestra y errores comunes 11 12

Normas, Verificación y Trazabilidad 13

Glosario 15

Acreditación 16

Conclusión 19



La dureza describe la resistencia de un material a
una deformación localizada, normalmente
provocada por un indentador que presiona la
superficie bajo condiciones controladas. En un
laboratorio de calidad, el valor de dureza permite
detectar variaciones de material, tratamientos
térmicos incorrectos, cambios de proceso y
diferencias entre lotes.

 No existe una sola “dureza universal”. El resultado
depende del método, la geometría del indentador,
la fuerza aplicada, el tiempo de aplicación y la
forma en que se mide la huella o la profundidad.
Por eso un valor Rockwell, Brinell, Vickers o Shore
debe leerse siempre junto con su escala y
condiciones de ensayo.

¿Qué es la dureza y por qué se mide? 

INTRODUCCIÓN

Verifica consistencia entre lotes y proveedores.
 Confirma tratamientos térmicos, temple o recubrimientos. 
Ayuda a separar material conforme de material fuera de especificación. 
Permite comparar zonas de una pieza, cordones de soldadura o capas
superficiales. 
Genera un dato rápido que puede incorporarse al registro de inspección.

¿Qué aporta al control de calidad? 

IMPORTANTE

La dureza es un ensayo empírico. Las conversiones entre escalas son aproximadas
y no sustituyen la medición directa cuando una especificación exige un método
concreto.

1.Se aplica una carga. 
2.El indentador penetra. 
3.Se mide profundidad o

huella. 
4.El resultado se expresa

en una escala definida. 



ANATOMÍA DE UN DURÓMETRO 
Aunque existen equipos manuales, portátiles y automáticos, un durómetro de
laboratorio comparte varios elementos: una estructura rígida, un sistema para
aplicar carga, un indentador, un soporte para la muestra y un sistema de lectura.
La calidad de cada parte influye en el resultado. 



Rockwell es uno de los métodos más utilizados en producción porque entrega una
lectura directa sin medir ópticamente la huella. El valor se obtiene a partir del
cambio permanente de profundidad después de aplicar una secuencia de cargas.

ROCKWELL: LECTURA DIRECTA Y RAPIDEZ 

HRC 

Diamante cónico. Muy utilizada en
aceros endurecidos, herramientas y
piezas tratadas térmicamente. 

Ventajas y cuidados

HRB 

Bola. Frecuente en metales más
blandos, aleaciones de cobre y
algunos aceros de menor dureza. 

Rápido y adecuado para inspección repetitiva. 
No requiere microscopio para la lectura. 
La escala debe ser apropiada al material y al espesor. 
La superficie, el apoyo y la separación entre huellas son críticos. 
No conviene convertir escalas si la especificación exige una lectura directa.



El método Brinell presiona una bola de carburo sobre la superficie y calcula la
dureza a partir del diámetro de la huella. Su huella relativamente grande
“promedia” una zona mayor del material, lo que resulta útil en piezas con
microestructuras heterogéneas.

BRINELL: HUELLA GRANDE, VISIÓN DEL MATERIAL 

Fundiciones y forjas. 
Aceros y aleaciones con estructura
relativamente gruesa. 
Piezas grandes donde una huella
visible no compromete el
producto.
Verificación de materia prima y
recepción de materiales.

La superficie debe permitir distinguir
el borde de la huella.
La muestra necesita espesor y
soporte suficientes. 
El diámetro de bola y la fuerza deben
elegirse de acuerdo con el material. 
La óptica y la medición del diámetro
afectan directamente el resultado

¿Dónde funciona
especialmente bien? Cuidados

VENTAJA CLAVE 

Brinell es muy útil cuando se busca representar el comportamiento de un
volumen mayor de material y no sólo una zona microscópica.



Los ensayos de microindentación permiten estudiar regiones pequeñas, capas
delgadas y gradientes de dureza. Vickers utiliza una pirámide de diamante de base
cuadrada; Knoop produce una huella romboidal muy alargada, útil cuando la
profundidad de penetración debe mantenerse baja.

VICKERS Y KNOOP: CUANDO EL DETALLE IMPORTA 



NORMAS DE REFERENCIA 
ASTM E384 cubre microindentación Vickers y Knoop. ISO 6507-1 establece
el método Vickers para materiales metálicos. La especificación del producto
debe definir la fuerza y el procedimiento aplicables.



NORMAS DE REFERENCIA 
ASTM D2240 cubre múltiples tipos de durómetros para caucho y materiales
relacionados. ISO 48-4 especifica el método Shore para caucho vulcanizado
o termoplástico, incluyendo escalas A, D, AO y AM.

SHORE: DUREZA EN CAUCHOS Y POLÍMEROS 



Elegir el método correcto evita resultados difíciles de interpretar. La tabla resume
el uso típico de cada familia; la especificación del producto o la norma aplicable
siempre tiene prioridad.

COMPARATIVA DE MÉTODOS 



PREPARACIÓN DE MUESTRA Y ERRORES COMUNES 

Una buena máquina no compensa una muestra mal preparada. En dureza,
pequeñas variaciones de apoyo, superficie o distancia entre huellas pueden
producir diferencias que parecen cambios reales del material.



NORMAS, VERIFICACIÓN Y TRAZABILIDAD

Un resultado de dureza confiable depende del sistema completo de medición. La
verificación con bloques de referencia permite detectar desviaciones del equipo,
pero no sustituye los requisitos de calibración, mantenimiento y control definidos
por la norma o por el sistema de calidad.

Normas de referencia frecuentes 
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Glosario

Brinell (HBW): Método de ensayo de dureza que utiliza una bola de carburo
de tungsteno como indentador. La dureza se determina a partir del diámetro
de la huella producida.

Carga de ensayo: Fuerza aplicada por el durómetro sobre el indentador
durante una medición.

Dureza: Resistencia que presenta un material a la penetración o deformación
localizada producida por un indentador.

Durómetro: Instrumento utilizado para determinar la dureza de un material
mediante un método y condiciones de ensayo definidos.

Escala de dureza: Sistema utilizado para expresar el resultado de un ensayo.
Ejemplos: HRC, HRB, HBW, HV y Shore A.

Huella: Deformación permanente producida sobre la superficie de una
muestra después de aplicar el indentador.

Indentación: Acción de penetrar la superficie de un material mediante un
indentador bajo una carga determinada.

Knoop (HK): Método de microdureza que emplea un indentador de diamante
de geometría alargada. Es especialmente útil para capas delgadas y zonas
pequeñas.

Rockwell (HR): Método que determina la dureza a partir de la profundidad
permanente de penetración del indentador bajo condiciones de carga
establecidas.

Shore: Método empleado principalmente en cauchos, elastómeros y
determinados plásticos. La lectura depende de la penetración de un
indentador accionado por un resorte.

Vickers (HV): Método que utiliza un indentador piramidal de diamante. La
dureza se obtiene mediante la medición de las diagonales de la huella.

Yunque: Soporte del durómetro sobre el que se coloca la muestra para
mantenerla estable durante el ensayo.









Los ensayos de dureza son una herramienta fundamental dentro del
control de calidad, ya que permiten evaluar de manera rápida y
confiable la resistencia de un material a la penetración o
deformación localizada. Esta información ayuda a verif icar
materiales, tratamientos térmicos, recubrimientos y procesos de
fabricación antes de que una pieza o producto sea uti l izado en su
aplicación final.
Como se ha visto, no existe un único método de dureza adecuado
para todos los materiales. Rockwell destaca por su rapidez y lectura
directa; Brinell  resulta especialmente úti l  en materiales
heterogéneos y piezas de mayor tamaño; Vickers y Knoop permiten
trabajar con huellas pequeñas, capas y zonas específicas; mientras
que Shore está orientado principalmente a cauchos, elastómeros y
determinados plásticos.
Sin embargo, obtener una medición confiable no depende
únicamente del durómetro. La preparación y estabil idad de la
muestra, la selección correcta del indentador y la carga, las
condiciones del ensayo, el estado del equipo y su calibración son
factores esenciales para asegurar resultados consistentes.
Por esta razón, seleccionar el método adecuado y mantener el
equipo en condiciones óptimas permite que la medición de dureza se
convierta en una herramienta úti l  para comparar materiales,
controlar procesos y detectar posibles desviaciones. En un
laboratorio de calidad, medir dureza no consiste solamente en
obtener un número, sino en generar información confiable que
contribuya a fabricar productos más consistentes, seguros y
adecuados para su aplicación.

Conclusión general
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